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AE技 E

ぎ

AAE能 E

のう

AAE評 E

ひょう

AAE価 E

か

A A EＲ E

あーる

AA EＰ E

ぴー

AA EＦ E

えふ

AAE製 E

せい

AAE造 E

ぞう

AAE職 E

しょく

AAE種 E

しゅ

A（ A EＲ E

あーる

AA EＰ E

ぴー

AA EＦ E

えふ

AAE製 E

せい

AAE造 E

ぞう

AAE作 E

さ

AA E業 E

ぎょう

A） 

AE専 E

せん

AAE門 E

もん

AAE級 E

きゅう

A AE学 E

がっ

AAE科 E

か

AAE試 E

し

AAE験 E

けん

AAE問 E

もん

AAE題 E

だい

A  

 

 

１． AE試験 E

しけん

AAE時間 E

じかん

A ： ６０ AE分 E

ぷん

A      AE試験 E

しけん

AA E問題数 E

もんだいすう

A ： ３０ AE問 E

とい

 

 

２． AE注意 E

ちゅうい

 

 

（１） AE試験 E

しけん

AAE問題 E

もんだい

Aには、AE受験 E

じゅけん

AAE番号 E

ばんごう

Aと AE名前 E

なまえ

Aを AE書きなさい E

か

A。 

 

（２） AE試験 E

しけん

AAE問題 E

もんだい

Aの AE読み上げ E

よ    あ

Aを AE希望 E

きぼう

Aする AE人 E

ひと

Aは、AE係 E

かかり

Aの AE人 E

ひと

Aに AE言いなさい E

い

A。  

. 

（３） AE試験 E

しけん

AAE問題 E

もんだい

Aは、 【AE○E

まる

AAE✕E

ばつ

AAE方式 E

ほうしき

A】 と 【AE選択 E

せんたく

AAE方式 E

ほうしき

A】 があります。 

AE答え方 E

こた  かた

Aは、AE方式 E

ほうしき

AAE別 E

べつ

Aに AE従い E

したが

A、AE回答例 E

かいとうれい

Aのように、AE答案 E

とうあん

AAE用紙 E

ようし

Aに AE書きなさい E

か

A。. 

 

①  「AE○E

まる

AA E✕ E

ばつ

AAE方式 E

ほうしき

A」は、A E答 E

こたえ

Aが AE正 E

た だ

Aしいと AE思う E

お も

A AE場合 E

ば あ い

Aは、AE解答欄 E

かいとうらん

Aに AE〇E

まる

Aを AE書きなさい E

か

A。 

AE誤り E

あやま

Aと AE思う E

おも

AAE場合 E

ばあい

Aは、AE解答欄 E

かいとうらん

Aに AE✕ E

ばつ

Aを AE書きなさい E

か

A。 

. 

②  「AE選択 E

せんたく

AAE方式 E

ほうしき

A」は、A E答 E

こたえ

Aの AE番号 E

ばんごう

Aを AE解答欄 E

かいとうらん

Aにその記号（A～D）を AE書きなさい E

か

A。 

 

（４）   AE分からない E

わ

Aことがあったら、AE手 E

て

Aを AE上げて E

あ

AAE係 E

かかり

Aの AE人 E

ひと

Aに AE聞きなさい E

き

A。 

 

 [ AE解答例 E

かいとうれい

A ] 

【 AE○E

まる

AA E✕ E

ばつ

AAE方式 E

ほ う し き

A 】 

１． ｘｘｘｘｘｘｘｘ 

 

 

 

【 選択
せんたく

方式
ほうしき

 】 

１６． 

A. ｘｘｘｘｘｘｘｘｘ 
B. ｘｘｘｘｘｘｘｘｘ 
C. ｘｘｘｘｘｘｘｘｘ 
D. ｘｘｘｘｘｘｘｘｘ 

 

AE解答欄 E

かい と う ら ん

 

〇 

A解答欄
かいとうらん

 

A 
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技
ぎ

能
のう

評
ひょう

価
か

 Ｒ
あーる

Ｐ
ぴー

Ｆ
えふ

製
せい

造
ぞう

職
しょく

種
しゅ

（Ｒ
あーる

Ｐ
ぴー

Ｆ
えふ

製
せい

造
ぞう

作
さ

業
ぎょう

） 

専
せん

門
もん

級
きゅう

 学
がっ

科
か

試
し

験
けん

問
もん

題
だい

 

 

受検
じゅけん

番号
ばんごう

 
 

名前
なまえ

 
 

【 ○
まる

✕
ばつ

方式
ほ う し き

 】 

１． R P F
あーるぴーえふ

の原料
げんりょう

として、塩ビ管
えんびかん

はカロリー
か ろ り ー

が高
たか

いので、とてもよい。（３点
てん

）    

  

 

 

 

２． 小
ちい

さな金属
きんぞく

であれば、成形機
せ い け い き

に投入してプラスチック
ぷ ら す ち っ く

と成形
せいけい

しても、問題
もんだい

はない。 

（３点
てん

） 

 

 

 

 

３． 防塵
ぼうじん

マスク
ま す く

には、使用
し よ う

制限
せいげん

時間
じ か ん

がある。 （３点
てん

） 

 

 

 

 

４． フォ
ふ ぉ

ークリフト
く り ふ と

や車両
しゃりょう

系
けい

重建設
しげけんせつ

機械
き か い

を離
はな

れるときは次
つぎ

に使用
し よ う

する人
ひと

のためにカギ
か ぎ

は

抜
ぬ

かずにエンジン
え ん じ ん

はかけたままにしておくのがよい。 （３点
てん

） 

 

 

 

 

 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

〇 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 
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５． 原料
げんりょう

の不適合品
ふ て き ご う ひ ん

は、洗
あら

う、分解
ぶんかい

するなどを行
おこな

い、適
てき

合品
ごうひん

になる。  （３点
てん

） 

 

 

 

 

６． 原料
げんりょう

の不適合品
ふ て き ご う ひ ん

は、保管
ほ か ん

管理
か ん り

する必要
ひつよう

はなく、工場
こうじょう

の隅
すみ

においておけばよい。 

（３点
てん

） 

 

 

 

７． ヘルメット
へ る め っ と

は、急
いそ

いでいるときは、あごひもを付
つ

けずに、かぶるだけでもよい。（３点
てん

） 

 

 

 

８． 下のマークがついている場所は、タバコ
た ば こ

を吸
す

っても良
よ

い場所
ば し ょ

である。  （３点
てん

） 

 

 

９． 破砕機
は さ い き

を清掃
せいそう

するときは、破砕機
は さ い き

を運転
うんてん

しながらするのがよい。 （３点
てん

） 

  

 

 

 

 

１０． 成形
せいけい

不良品
ふりょうひん

は、もう一度
い ち ど

、破砕機
は さ い き

に戻
もど

して原料
げんりょう

として扱
あつか

うことができる。（３点
てん

） 

 

 

 

 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

〇 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

〇 
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１１． グラインダー
ぐ ら い ん だ ー

を使用
し よ う

するときは、必
かなら

ず保護
ほ ご

手袋
てぶくろ

と保護
ほ ご

メガネ
め が ね

をつける。（３点
てん

） 

 

 

 

１２． 品質
ひんしつ

の確認
かくにん

では、製品
せいひん

の塩素
え ん そ

濃度
の う ど

は調
し ら

べなくてもよい。 （３点
てん

） 

 

 

 

 

１３． 定量
ていりょう

供給機
きょうきゅうき

は、材料
ざいりょう

となる廃棄物
は い き ぶ つ

を必要量
ひつようりょう

だけ成形機
せ い け い き

へ供給
きょうきゅう

する機械
き か い

である。 

 （３点
てん

） 

  

 

 

 

１４． R P F
あーるぴーえふ

のJIS
じ す

－A
えい

品
ひん

を製造
せいぞう

しているとき、雨
あめ

だったので製品
せいひん

の水
すい

分量
ぶんりょう

が１８％であ

った。    

雨
あめ

なので仕方
し か た

ないのでそのまま報告
ほ う こ く

せずに製造
せいぞう

を続
つづ

けた。 （３点
てん

） 

 

 

 

１５． 昨日
き の う

まで順調
じゅんちょう

に製品
せいひん

を製造
せいぞう

できたので、今日
き ょ う

は始業前
しぎょ うまえ

の設備
せ つ び

点検
てんけん

を行
おこな

わなくて

も良
よ

い。 （３点
てん

） 

 

 

 

 

１６． 製品
せいひん

の保管
ほ か ん

ヤード
や ー ど

において製品
せいひん

の温度
お ん ど

が１００℃
ど

だったので、異常
い じ ょ う

の報告
ほ う こ く

を行っ
おこなっ

た。 （３点
てん

） 

 

 

 

解答欄
かいとうらん

 

〇 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

〇 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

✕ 

解答欄
かいとうらん

 

〇 
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【選択
せんたく

方式
ほうしき

】 

１７． 一軸
いち じ く

破砕機
は さ い き

について正
ただ

しいものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Ｂの中
なか

から選
えら

びなさい。 （３点
てん

） 

A. 一軸
いち じ く

破砕機
は さ い き

は、二つ
ふた

の回転刃
かい て んば

により破砕
は さ い

を行
おこな

う。 

B. 一軸
いち じ く

破砕機
は さ い き

は、回転刃
かい て んば

と固定刃
こ て い ば

がある。 

 

 

 

１８． フォークリフト
ふ ぉ ー く り ふ と

の説明
せつめい

で間違
ま ち が

っているものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Ｂの中
なか

から選
えら

びなさい。 （３点
てん

） 

A. 高い場所の確認
かくにん

を行
おこな

うためにも、使用
し よ う

することができる。 

B. 運転
うんてん

するにはたとえ構内
こうない

でも、資格
し か く

がなければならない。 

 

 

 

１９． 受入
うけいれ

検査
け ん さ

において重要
じゅうよう

なのは不適合品
ふ て き ご う ひ ん

の取
と

り除
のぞ

くことである。  

適合品
てきごうひん

を、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。 （３点
てん

） 

A. 洋服
よ う ふ く

のプラスチックボタン
ぷ ら す ち っ く ぼ た ん

 

B. 野菜
や さ い

くず 

C. パソコン用
ぱ そ こ ん よ う

マウス
ま う す

 

D. 電波
で ん ぱ

時計
ど け い

 

 

２０． 次
つぎ

のうち磁選機
じ せ ん き

で選別
せんべつ

が不可能
ふ か の う

なものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。 （３点
てん

） 

A. くぎ 

B. ネジ
ね じ

 

C. 空
あ

き缶
かん

 

D. 植木
う え き

鉢
ばち

  

 

 

２１． 粉塵
ふんじん

とは何
なに

かを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。 （４点
てん

） 

A. 破砕
は さ い

した後
あと

の粉状
こなじょう

のくず 

B. 食事
し ょ く じ

した後
あと

のソース
そ ー す

 

C. 成形
せいけい

した後
あと

のプラスチック
ぷ ら す ち っ く

 

D. 選別
せんべつ

した後
あと

の金属
きんぞく

くず  

 

解答欄
かいとうらん

 

Ｂ 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 

解答欄
かいとうらん

 

Ｄ 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 
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２２． 原料
げんりょう

を受
う

け入
い

れし、分別
ぶんべつ

するとき、 R P F
あーるぴーえふ

製造
せいぞう

に適合
てきごう

する原料
げんりょう

を、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

び

なさい。 （４点
てん

） 

A. 紙
かみ

くず 

B. スプレー
す ぷ れ ー

の缶
かん

 

C. 乾電池
か ん で ん ち

 

D. 蛍光灯
けいこう と う

  

 

２３． 搬入物
はんにゅうもの

にビン
び ん

が入
はい

っていました。正
ただ

しい行動
こ う ど う

はどれかを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～D の中
なか

から選
えら

びなさい。

（４点
てん

） 

A. ふたを開
あ

けて中身
な か み

を出
だ

す。 

B. 確認
かくにん

の為
ため

２人
ふた り

以上
い じ ょ う

で匂
にお

いをかぐ。 

C. 遠
とお

くの壁
かべ

に投
な

げて割
わ

る。 

D. 上司
じ ょ う し

に報告
ほ う こ く

する。  

 

２４． 次
つぎ

の作業
さぎょう

うち、資格
し か く

の必要
ひつよう

がないものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。（４点
てん

） 

A. リフト
り ふ と

を使
つか

って、廃棄物
は い き ぶ つ

をトラック
と ら っ く

から降
お

ろした。 

B. 成形機
せ い け い き

の周辺
しゅうへん

をエアー
え あ ー

で清掃
せいそう

した。 

C. 車両
しゃりょう

系
けい

重建設
しげけんせつ

機械
き か い

で廃棄物
は い き ぶ つ

を破砕機
は さ い き

に投入
とうにゅう

し、破砕
は さ い

する。 

D. 製品
せいひん

をシャベルローダー
し ゃ べ る ろ ー だ ー

で、トラック
と ら っ く

に積
つ

み込
こ

みを行
おこな

った。 

 

２５． R P F
あーるぴーえふ

の製造
せいぞう

に向
む

いていないプラスチック
ぷ ら す ち っ く

を、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。（４点
てん

） 

A. ポリプロピレン
ぽ り ぷ ろ ぴ れ ん

（Ｐ Ｐ
ぴーぴー

） 

B. ポリ
ぽ り

塩化
え ん か

ビニール
び に ー る

（ＰＶＣ
ぴーぶいしー

） 

C. ポリスチレン
ぽ り す ち れ ん

（ＰＳ
ピーエス

） 

D. ポリエチレン
ぽ り え ち れ ん

（PE
ぴい

） 

 

２６． 次
つぎ

のうち成形
せいけい

不良
ふりょ う

時
じ

の対応
たいおう

として、間違
ま ち が

っているものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～D の中
なか

から選
えら

びなさい。

（４点
てん

） 

A. 直
ただ

ちに成型機
せ い け い き

の電源
でんげん

をOFF
お ふ

にする。 

B. ヒーター
ひ ー た ー

温度
お ん ど

を確認
かくにん

し調整
ちょうせい

する。 

C. 木
き

くず・紙
かみ

くずの投入
とうにゅう

を増
ふ

やす。 

D. プラスチック
ぷ ら す ち っ く

の投入
とうにゅう

を増
ふ

やす。 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 

解答欄
かいとうらん

 

Ｄ 

解答欄
かいとうらん

 

Ｂ 

解答欄
かいとうらん

 

Ｂ 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 
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２７． 破砕機
は さ い き

で行
おこな

う破砕
は さ い

作業
さ ぎ ょ う

について、間違
ま ち が

っているものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～D の中
なか

から選
えら

びなさい。   

（４点
てん

） 

A. 二
に

軸
じ く

破砕機
は さ い き

には、プッシャー
ぷ っ し ゃ ー

と呼
よ

ばれる部分
ぶ ぶ ん

がある。 

B. プラスチック
ぷ ら す ち っ く

を破砕
は さ い

すると原料
げんりょう

が細
こま

かくなる 

C. リチウム
り ち う む

電池
で ん ち

が破砕機
は さ い き

に入ると、火
ひ

が出
で

ることがある。 

D. 破砕機
は さ い き

の刃物
は も の

は、交換
こうかん

する必要
ひつよう

がある。 

 

２８． R P F
あーるぴーえふ

のＪＩＳ
じ す

－Ａ品
えーひん

の基準
きじゅん

を満
み

たしているを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。（４点
てん

） 

A. 塩素値
え ん そ ち

 2300 p p m
ぴーぴーえむ

 水分
すいぶん

 3％  灰分
はいぶん

  7％ 高位発
こ う い は つ

熱量
ねつりょう

 30 M J
めがじゅーる

/kg 

B. 塩素値
え ん そ ち

 4000 p p m
ぴーぴーえむ

 水分
すいぶん

 3％  灰分
はいぶん

 17％ 高位発
こ う い は つ

熱量
ねつりょう

 21 M J
めがじゅーる

/kg 

C. 塩素値
え ん そ ち

 1300 p p m
ぴーぴーえむ

 水分
すいぶん

 12％ 灰分
はいぶん

 11％ 高位発
こ う い は つ

熱量
ねつりょう

 25 M J
めがじゅーる

/kg 

D. 塩素値
え ん そ ち

 6000 p p m
ぴーぴーえむ

 水分
すいぶん

 3％  灰分
はいぶん

 15％ 高位発
こ う い は つ

熱量
ねつりょう

 28 M J
めがじゅーる

/kg 

 

２９． 廃
はい

プラスチック
ぷ ら す ち っ く

でないものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。（４点
てん

） 

A. ペットボトル
ぺ っ と ぼ と る

 

B. ビニール
び に ー る

袋
ぶくろ

 

C. 塩ビ管
えんびかん

 

D. コンクリートブロック
こ ん く り ー と ぶ ろ っ く

 

 

３０． R P F
あーるぴーえふ

の原料
げんりょう

として望
のぞ

ましくないものを、選択肢
せ ん た く し

Ａ～Dの中
なか

から選
えら

びなさい。 （４点
てん

） 

A. ペットボトル
ぺ っ と ぼ と る

 

B. ストレッチフィルム
す と れ っ ち ふ ぃ る む

 

C. 乾電池
か ん で ん ち

 

D. スポンジ
す ぽ ん じ

 

 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 

解答欄
かいとうらん

 

Ａ 

解答欄
かいとうらん

 

D 

解答欄
かいとうらん

 

C 


